Qalk.

ZL---D075/R1015
2K WB IDROPOXY PRIMER HCP KREMOVY 1015

Dvojzlozkovy epoxidovy zakladny nater s vynikajucou protikoréznou ochranou a prilnavostou ku kovovym
podkladom. Je urceny ako zakladnd vrstva v naterovych systémoch s vodou rieditefnymi vrchnymi naterovymi
hmotami na ochranu ocelovych konstrukcii, stavebnych strojov, technologickych zariadeni a dalSich kovovych
vyrobkov v priemyselnom prostredi. Vhodny aj na renovaéné natery pozinkovanych stresnych krytin.

VLASTNOSTI
Popis Hlavné vlastnosti
2K epoxidovy zakladny nater, Vysoka odolnost vodi kordzii a chemikaliam

vytvrdzovany chemickym zosietovanim Rychle schnutie
Prifnavost na réznych podkladoch, ako je ocel, hlinik a pozinkovany plech

Farba/verzia Oblasti poutzitia

Krémova RAL 1015 Protikorézny zékladny nater s vysokou prilnavostou uréeny pre priemyselné
vodou rieditelné naterové systémy. Je urceny na ochranu ocelovych a inych
kovovych prvkov vyzadujucich vysokd odolnost proti kordzii a chemickym
vplyvom. Vdaka vynikajucej prifnavosti k pozinkovanym podkladom je vhodny aj
na udrzbové a renovacné natery pozinkovanych stresnych krytin.

FYZIKALNO-CHEMICKE VLASTNOSTI (pri 20 °C a relativnej vihkosti 65 %)

Hustota kg/| 1.500 + 0.030

Viskozita 1.500 * 100 cPs (Brookfield @100 rpm)
Stupen lesku 10+ 2GU

Prilnavost podla I1SO 2409 GTO

Obsah susiny podla hmotnosti % 66t 2

Obsah susiny podla objemu % 49 +2

Odporucana hrubka mokrého filmu pm  150-200

Odportcana suchého filmu DFT um 70-90

Teoreticka vydatnost m?/I 5-7 pri odporutcanej hribke

Prakticka vydatnost Zohladnite primerany stratovy faktor (prestrek).

SPOSOBY POUZITIA

Podmienky prostredia a podkladu Neaplikujte pri teplotach pod 10 °C a relativnej vihkosti vzduchu nad 70 %.
Sposob aplikacie Striekanim, natieranim
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Qalk.

Tvrdidlo ZC---D079/-----

% tvrdidla (podla hmotnosti) 8

% tvrdidla (podla objemu) 12

Riedenie Demineralizovand voda

% riedidla 0-10 v zavislosti od aplikacného systému
Zivotnost zmesi (pot life) 90 minut pri 25 °C

UPOZORNENIE: viskozita vyrobku sa éasom nezvysuje, zmes sa musi pouzit v ramci
doby Zivotnosti zmesi

Aplikacia striekanim Konvencna pistol’ Airless Airmix
Tryska: 2,0-2,5 mm Tryska: 0,35-0,43 mm Tryska: 0,35-0,43 mm
Tlak: 3 -4 bar Tlak: 80 - 100 bar Tlak: 70 - 90 bar
€as schnutia Citlivost na prach Suché na dotyk Stohovatelné
Schnutie na vzduchu 30-40 minat 3 hodiny 24 hodin

Hodnoty sa vztahuju na odporucané DFT pri teplote 23 °C a pri R.H. 65 %. Velké hrubky, nedostatocné
vetranie alebo nizke teploty vyZaduju dIhsi ¢as schnutia.

Cas schnutia Cas odvetrania (Flash-off) | Susiaci tunel Teplota
Nutené schnutie 20-30 minut 30-40 minut 60-80°C

Maximdlna odolnost filmu sa dosiahne po 7-8 dfioch pri izbovej teplote (23 °C + 2 °C)

Pretieratelnost Pretieratelny vodou rieditefnymi vrchnymi naterovymi hmotami uz po 30
mindtach. Pri pouZiti rozpustadlovych vrchnych naterovych hmot je mozné
pretieranie po 24 hodinach. Pri nizsich teplotach a/alebo vyssej relativnej vihkosti
vzduchu sa moZe &as potrebny na pretieranie predizit, pretoze pred aplikdciou
dalsej vrstvy musi dojst k Gplnému odpareniu vody z naterového filmu.

UPOZORNENIA

Priprava podkladu NEUPRAVENY KOVOVY PLECH
Musi byt dokonale Cisty, odmasteny a zbaveny hrdze a okuji. V pripade potreby sa
odporuca otryskanie povrchu na stupen Sa 2 az Sa 2%.

POZINKOVANY KOVOVY PLECH a LAHKE ZLIATINY

Je potrebné odstranit staré natery s nedostatocnou prilnavostou k podkladu.
Povrch musi byt dékladne ocisteny a odmasteny.

PLASTY

Povrch je potrebné dékladne ocistit a vhodne pripravit. Vzhladom na Sirokud $kalu
druhov plastov sa vidy odporuca vykonat predbeznd skisku prifnavosti.

Aplikacny systém Material sa aplikuje v jednej alebo dvoch vrstvach na vhodne pripraveny podklad.
Hribka mokrého filmu nesmie prekro¢it 200 az 250 um na jednu vrstvu, aby sa
zabrdnilo stekaniu nateru.

Kompatibilita systému IDROPOXY PRIMER je mozné po vytvrdnuti pretierat dalSou vrstvou rovnakého

materialu. TaktieZ je moiné ho pretierat dvojzlozkovymi akrylatovymi alebo
epoxidovymi vrchnymi naterovymi hmotami na vodou rieditelnej aj rozpustadlovej
baze, pri dodrzani odporucanych intervalov pretierania. V pripade, Ze bol zdkladny
nater vytvrdeny v susiarni alebo bol po aplikacii ponechany schnut na vzduchu
dlhsie ako 48 hodin, odporuca sa povrch lahko prebrusit, aby sa zabezpedila
optimalna prilnavost nasledujuicej vrstvy.
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RENNER Qa.lk.

Skladovanie Skladujte pri teplotach od +10 °C do +30 °C. Vyrobok md skladovatelnost 18
mesiacov v origindlnom neotvorenom obale. Po uplynuti tejto doby sa odporuca
pred pouzitim skontrolovat stav vyrobku.

Bezpeénost Tento vyrobok je urceny vyhradne na profesionalne pouzitie. Pred pouZzitim sa
odporica obozndmit sa s kartou bezpecnostnych udajov, ktord obsahuje
informacie o ochrane zdravia, bezpecnosti pri praci, skladovani a zneskodnovani
odpadu.

Obsah tohto technického listu vychddza z nasich skusenosti, avSsak md len informativny charakter. Pre podrobnejsie informdcie kontaktujte, prosim,
technicku podporu. Tdto verzia nahrddza vsetky predchddzajice vydania.
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