Qalk.

YO-85D245/Rxxxx
2K WB RENPUR LASKLY

Dvojzlozkovy polyakrylatovy leskly vrchny nater urceny pre priemyselné ndterové systémy v interiéri aj exteriéri.
Poskytuje vynikajuicu odolnost voc¢i chemickym vplyvom, poveternostnym podmienkam a UV Ziareniu. Je vhodny na
ochranu strojov, technologickych zariadeni, ocelovych konstrukcii, pozinkovanych prvkov, streSnych a fasadnych
profilov a dalsich kovovych podkladov, pri ktorych sa vyZaduje vysoka esteticka uroven povrchu a dlhodoba
protikorézna ochrana.

VLASTNOSTI

Popis Hlavné vlastnosti

DvojzloZzkovy polyakrylatovy nater Vysokd odolnost voci poveternostnym vplyvom a dlhodobému pdsobeniu
vytvrdzovany alifatickym vonkajSieho prostredia, nezltndci naterovy film.

polyizokyanatovym tvrdidlom Vysokd chemickd odolnost.

chemickym zosietovanim. Vynikajuce mechanické vlastnosti, ako su tvrdost, pruznost a hizevnatost.
Farba/verzia Oblasti pouzitia

RAL/NCS Urceny ako vrchny nater do dvojzlozkovych naterovych systémov na baze

epoxidovych alebo akrylatovych zakladnych naterov. Je vhodny na povrchovu
upravu ocelovych konstrukcii, pozinkovanych prvkov, streSnych a fasadnych
profilov, strojov a technologickych zariadeni, kde sa vyZaduje vysoka esteticka
Uroven povrchu, dlhodoba odolnost voci poveternostnym vplyvom vratane UV
Ziarenia a spolahliva protikorézna ochrana.

FYZIKALNO—CHEMICKE VLASTNOSTI (pri 20 °C a relativnej vihkosti 65 %)

Hustota kg/| 1.150 + 0.030

Viskozita 100” - 10” (Ford 4)

Stupen lesku 85+3GU

Prifnavost podla ISO 2409 GTO na 2K WB RENPUR PRIMER, alebo na 2K WB IDROPOXY PRIMER HCP
Obsah susiny podla hmotnosti % 50 + 2 po zmiesani s tvrdidlom

Obsah susiny podla objemu % 40 + 2 po zmieSani s tvrdidlom

Odportcana hrubka mokrého filmu pm  125-150

Odportcana suchého filmu DFT um 50-60

Teoreticka vydatnost m?/I 6-7 pri odporucanej hribke

Prakticka vydatnost Zohladnite primerany stratovy faktor (prestrek).

SPOSOBY POUZITIA

Podmienky prostredia a podkladu Neaplikujte pri teplotach pod 10 °C a relativnej vlhkosti vzduchu nad 70 %.
Sposob aplikacie Striekanim, natieranim

Renner Italia S.p.A % %
Via Ronchi Inferiore, 34 — 40061 Minerbio (BO) Italia @ METALLI‘CO % PLASTI ’Co

- . - design coating solutions design coating solutions
Tel +39 051 6618211 - renneritalia.com - info@renneritalia.com g arng J e

Distributor v SR: a.l.k. export-import trade s.r.o. | Slovenska Lupéa 1057 1 976 13 Slovenska Lupca | www.alk.sk | trade@alk.sk


http://www.alk.sk/

Qalk.

Tvrdidlo YC---D245/-----

% tvrdidla (podla hmotnosti) 20

% tvrdidla (podla objemu) 30

Riedenie Demineralizovand voda

% riedidla 5-10 v zavislosti od aplikacného systému
Zivotnost zmesi (pot life) 90 minut pri 25 °C

UPOZORNENIE: viskozita vyrobku sa ¢asom nezvysuje, zmes sa musi pouZit v ramci
doby Zivotnosti zmesi

Aplikacia striekanim Konvencna pistol’ Airless Airmix
Tryska: 2,0-2,5 mm Tryska: 0,35-0,43 mm Tryska: 0,35-0,43 mm
Tlak: 3 -4 bar Tlak: 80 - 100 bar Tlak: 70 - 90 bar
Cas schnutia Citlivost na prach Suché na dotyk Stohovatelné
Schnutie na vzduchu 60 minut 6 hodiny 24 hodin

Hodnoty sa vztahuju na odporucané DFT pri teplote 23 °C a pri R.H. 65 %. Velké hrubky, nedostatocné
vetranie alebo nizke teploty vyZaduju dIhsi ¢as schnutia.

€as schnutia Cas odvetrania (Flash-off) |Susiaci tunel Teplota
Nutené schnutie 20-30 minut 30-40 minut 60-80°C

Maximdlna odolnost filmu sa dosiahne po 7-8 dfioch pri izbovej teplote (23 °C + 2 °C)

UPOZORNENIA

Priprava podkladu Aplikaciu vrchného nateru je mozné vykonat aZz po Uplnom vyschnuti a vytvrdnuti
zakladného nateru 2K WB RENPUR PRIMER (YL-D275/Rxxxx) alebo 2K WB
IDROPOXY PRIMER (ZL-DO75/Rxxxx).

Aplikaény systém Material sa aplikuje v jednej alebo dvoch vrstvach na vhodne pripraveny podklad.

Celkova hriabka mokrého filmu (WFT) nesmie presiahnut 150 um.

Bezpecnostné opatrenia a upozornenia Zabrante ponechaniu zmieSaného materialu (zloZka A + zloZka B) v striekacej pistoli
alebo aplika¢nom zariadeni.
NepouZivajte material po uplynuti doby spracovatelnosti zmesi (pot life).
Ak naterovy film este nie je dostatocne vytvrdnuty, nevystavujte ho dazd'u aniinym
poveternostnym vplyvom.
Na jednu vrstvu neaplikujte hrdbku mokrého filmu (WFT) vysSiu ako 150 um, aby
sa predislo vzniku povrchovych defektov (pdrovitosti naterového systému).
Pri aplikacii pomocou automatického miesacieho zariadenia Cistite okruh vedenia
zlozky A zmesou vody a glykolov, a okruh vedenia tvrdidla vyhradne vhodnym
rozpustadlom.
Tvrdidlo je citlivé na vzdudnud vlhkost. Aj minimalne mnoiZstvo vody zniZuje jeho
skladovatelnost a moze spdsobit vznik defektov naterového filmu. Obaly s
tvrdidlom musia byt vidy dokladne uzatvorené a po otvoreni sa odporuca ich
spotrebovat v ¢o najkratSom case.

Skladovanie Skladujte pri teplotach od +10 °C do +30 °C. Vyrobok ma skladovatelnost 18
mesiacov v originalnom neotvorenom obale. Po uplynuti tejto doby sa odporuca
pred pouzitim skontrolovat stav vyrobku.

Bezpeénost Tento vyrobok je urceny vyhradne na profesionalne poufZitie. Pred pouZitim sa
odporica obozndmit sa s kartou bezpecnostnych uUdajov, ktord obsahuje
informacie o ochrane zdravia, bezpecnosti pri praci, skladovani a zneskodnovani
odpadu.

Obsah tohto technického listu vychddza z nasich skusenosti, avSsak ma len informativny charakter. Pre podrobnejsie informdcie kontaktujte, prosim,
technicku podporu. Tdto verzia nahrddza vsetky predchddzajice vydania.
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