Qalk.

JO-30D670/Rxxxx
2K SB DTM AKCRYLTOP ES SEMIMATT 30

Dvojzlozkovy akrylatovy vrchny nater typu Direct-to-Metal (DTM) urceny na ochranu strojov, technologickych
zariadeni a ocelovych konstrukcii v priemyselnom prostredi, kde sa vyZaduje vysoka esteticka uroven povrchu a
spolahliva protikorézna ochrana.

VLASTNOSTI

Popis Hlavné vlastnosti

2K jednovrstvovy akrylovy nater Dobra prilnavost priamo na nehrdzavejucej oceli a pozinkovanom plechu.
s alifatickym izokyanatovm tvrdidlom Vynikajuca tixotropia pri aplikdcii na zvislé plochy.

vytvrdzovany chemickym zosietovanim Vysoka odolnost voci poveternostnym vplyvom, nezZltnuci naterovy film.
Vynikajlca chemicka a mechanickd odolnost.

Farba/verzia Oblasti pouzitia

RAL xxxx Na aplikaciu ako jednokrokovy DTM systém priamo na pripraveny kovovy
podklad, alebo ako vrchny ndater na vyrobky povrchovo upravené vhodnym
zakladnym naterom, ktoré vyzaduju vynikajucu odolnost vocéi kordzii a vseobecne
voci chemickym vplyvom.

FYZIKALNO-CHEMICKE VLASTNOSTI (pri 20 °C a relativnej vihkosti 65 %)

Hustota kg/| 1.420 + 0.030
Viskozita 27" +3” (D6)
Stupen lesku 30£5GU
Prilnavost podla I1SO 2409 GTO

Obsah susiny podla hmotnosti % 68 £2

Obsah susiny podla objemu % 50+2

Odportcana hrubka mokrého filmu pm  160-200

Odportcana suchého filmu DFT um 80-100

Teoreticka vydatnost m?/I 4-5 pri odporucanej hrubke

Prakticka vydatnost Zohladnite primerany stratovy faktor (prestrek).

SPOSOBY POUZITIA

Podmienky prostredia a podkladu Neaplikujte pri teplotach pod 10 °C a relativnej vlhkosti vzduchu nad 70 %.
Sposob aplikacie Striekanim, natieranim
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Tvrdidlo FC---D600/-----
% tvrdidla (podla hmotnosti) 10
% tvrdidla (podla objemu) 13
Riedenie DF---D646/-----
% riedidla 5-20
Zivotnost zmesi (pot life) 2 hodiny pri 25 °C
Aplikacia striekanim Konvencna pistol’ Airless Airmix
Tryska: 2,0-2,5 mm Tryska: 0,35-0,43 mm Tryska: 0,35-0,43 mm
Tlak: 3 -4 bar Tlak: 80 - 100 bar Tlak: 70 - 90 bar
Cas schnutia Citlivost na prach Suché na dotyk Stohovatelné
Schnutie na vzduchu 40 minut 3 hodiny 48-72 hodin

Hodnoty sa vztahuju na odporucané DFT pri teplote 23 °C a pri R.H. 65 %. Velké hrubky, nedostatocné
vetranie alebo nizke teploty vyZaduju dIhsi ¢as schnutia.

€as schnutia Cas odvetrania (Flash-off) |Susiaci tunel Teplota
Nutené schnutie 20-30 minut 30-40 minut 60-80°C

Maximdlna odolnost filmu sa dosiahne po 7-8 dfioch pri izbovej teplote (23 °C + 2 °C)

UPOZORNENIA
Priprava podkladu NEUPRAVENY KOVOVY PLECH
Povrch musi byt dokonale Cisty, odmasteny a zbaveny kordzie a okuji. V pripade
potreby sa odporuca tryskanie na stupen Cistoty SA 2—2,5. Hribka suchej vrstvy
(DFT) v jednej aplikacii nesmie presiahnut 150 um.
POZINKOVANY KOVOVY PLECH a LAHKE ZLIATINY
Povrch musi byt primerane pripraveny, dokladne vyéisteny a odmasteny.
HLINIK
Povrch je potrebné lahko prebrusit so zohladnenim réznych druhov hlinika a jeho
povrchovych Uprav a nasledne dokladne vydistit
Aplikaény systém Produkt aplikujte v jednej alebo dvoch vrstvach na vhodne pripraveny podklad.
Produkt je mozné aplikovat aj na epoxidovy zakladny nater z produktove;j
rady XL---Dxxxx.
Kompatibilita systému Pretieranie je mozné vrchnymi natermi rézneho typu — vodou rieditelnymi aj
rozpustadlovymi, 1K, alebo 2K — za predpokladu dodrzania pokynov pre pretieranie.
Skladovanie Skladujte pri teplotach medzi +10 °C a +30 °C.
Produkt ma v pévodnom, neotvorenom baleni trvanlivost 18 mesiacov.
Po uplynuti tejto doby je pred pouZitim potrebné skontrolovat stav produktu.
Bezpeénost Tento vyrobok je urceny vyhradne na profesionalne pouzitie. Pred pouZzitim sa

odportéa oboznamit sa s kartou bezpeénostnych uUdajov, ktora obsahuje
informacie o ochrane zdravia, bezpecnosti pri praci, skladovani a zneskodnovani
odpadu.

Obsah tohto technického listu vychddza z nasich skiusenosti, avsak ma len informativny charakter. Pre podrobnejsie informdcie kontaktujte, prosim,
technicku podporu. Tdto verzia nahrddza vsetky predchddzajice vydania.
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