FB---D280/Rxxxx

Qalk.

2K SB POLIREN — LESKLY

Dvojzlozkovy polyuretanovy leskly vrchny nater uréeny na povrchovu Upravu strojov, ich komponentov, ocelovych
konstrukcii a dalSich kovovych prvkov v priemyselnom prostredi, kde sa vyzaduje vysoka esteticka Uroven povrchu,
vynikajica odolnost voci poveternostnym vplyvom a dlhodoba protikorézna ochrana.

VLASTNOSTI

Popis

2K polyuretanovy nezltndci matny
vrchny néter s izokyanatovm tvrdidlom
vytvrdzovany chemickym zosietovanim

Farba/verzia

RAL xxxx

Hlavné vlastnosti

Vysoka plnivost a velmi dobrd rozlievatelnost.
Vysoka odolnost voci poveternostnym vplyvom, bez rizika Zltnutia.
Vynikajlca chemicka a mechanickd odolnost.

Oblasti pouZitia

Na aplikaciu lesklych vrchnych naterov na r6zne typy vyrobkov, kde sa vyzaduje
vysoka uroven estetickej kvality a funkénych vlastnosti.

FYZIKALNO-CHEMICKE VLASTNOSTI (pri 20 °C a relativnej vihkosti 65 %)

Hustota kg/I

Viskozita

Stupen lesku

Prilnavost podla ISO 2409

Obsah susiny podla hmotnosti %
Obsah susiny podla objemu %
Odporucana hrubka mokrého filmu pm
Odportcana suchého filmu DFT um
Teoreticka vydatnost m?/I

Prakticka vydatnost

SPOSOBY POUZITIA

1.130 £ 0.030

20“ (DIN 8)

95 +5GU

GTO na vhodnych zakladnych nateroch
58+2

40+ 2

135

50-60

6,5 pri odporucanej hrubke

Zohladnite primerany stratovy faktor (prestrek).

Podmienky prostredia a podkladu

Sposob aplikacie

Tvrdidlo
% tvrdidla (podla hmotnosti)
% tvrdidla (podla objemu)

Zivotnost zmesi (pot life)

Renner Italia S.p.A

Via Ronchi Inferiore, 34 — 40061 Minerbio (BO) Italia
Tel +39 051 6618211 - renneritalia.com - info@renneritalia.com

Neaplikujte pri teplotach pod 10 °C a relativnej vihkosti vzduchu nad 70 %.

Striekanim, natieranim

FC---D200/-----
40

45

2 hodiny pri 25 °C
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Alternativne tvrdidlo

% tvrdidla (podla hmotnosti)

% tvrdidla (podla objemu)
Riedenie
% riedidla

Zivotnost zmesi (pot life)

Aplikacia striekanim

Cas schnutia
Schnutie na vzduchu

€as schnutia
Nutené schnutie

Pretieratelnost

UPOZORNENIA

Qalk.

FC---D210/-----
50
55
DF---D646/-----
10

2 hodiny pri 25 °C

Konvencna pistol’ Airless Airmix

Tryska: 2,0-2,5 mm Tryska: 0,35-0,43 mm Tryska: 0,35-0,43 mm
Tlak: 3 -4 bar Tlak: 80 - 100 bar Tlak: 70 - 90 bar
Citlivost na prach Suché na dotyk Stohovatelné

30 minat 2 hodiny 48 hodin

Hodnoty sa vztahuju na odporucané DFT pri teplote 23 °C a pri R.H. 65 %. Velké hrubky, nedostatocné
vetranie alebo nizke teploty vyZaduju dIhsi ¢as schnutia.

Cas odvetrania (Flash-off) |Susiaci tunel Teplota
20-30 minat 30-40 minut 60-80°C

Maximdlna odolnost filmu sa dosiahne po 7-8 dfioch pri izbovej teplote (23 °C + 2 °C)

Pretieratelny rozpustadlovymi vrchnymi natermi po 4 hodinach.
V pripade, Ze bol zakladny nater suseny v susSiacej komore, odporic¢ame povrch
lahko prebrusit, aby sa zabezpecila dostato¢na prilnavost.

Priprava podkladu

Aplikaény systém

Skladovanie

Bezpeénost

Podklad musi byt pred aplikaciou vrchného nateru oSetreny vhodnym
dvojzlozkovym  akryldtovym  alebo  epoxidovym  zdkladnym  naterom
zabezpecujucim vysoku prilhavost ku kovovym podkladom.

Produkt aplikujte v jednej alebo dvoch vrstvach na vhodne pripraveny podklad,
pricom hrdbka suchej vrstvy nesmie presiahnut 70-80 um (DFT).

Skladujte pri teplotdch medzi +10 °C a +30 °C.
Produkt ma v pévodnom, neotvorenom baleni trvanlivost 24 mesiacov.
Po uplynuti tejto doby je pred pouZitim potrebné skontrolovat stav produktu.

Tento vyrobok je urceny vyhradne na profesionalne pouzitie. Pred pouZzitim sa
odportéa oboznamit sa s kartou bezpeénostnych u(dajov, ktora obsahuje
informacie o ochrane zdravia, bezpecnosti pri praci, skladovani a zneskodriovani
odpadu.

Obsah tohto technického listu vychddza z nasich skusenosti, avsak ma len informativny charakter. Pre podrobnejsie informdcie kontaktujte, prosim,
technicku podporu. Tdto verzia nahrddza vsetky predchddzajice vydania.

Renner Italia S.p.A

Via Ronchi Inferiore, 34 — 40061 Minerbio (BO) Italia
Tel 439 051 6618211 - renneritalia.com - info@renneritalia.com
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